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Betriebsanleitung fur Dosiersteuerung A810

Die Bedienungsanleitung fur die Dosiersteuerung A810 soll Uber die grundlegenden Bedienhandlungen
informieren.

Dabei wird auschlieBlich auf die Arbeit mit der Tastatur verwiesen.

Wird die A810 in eine Anlage eingebunden, so wird man ohnhin nicht umhin kommen, das Handbuch
und/oder die Software zu nutzen. Beide sind Bestandteil des Lieferumfanges fir die Dosiersteuerung
A810 und kénnen auch aus www.ast.de geladen werden.

SICHERHEITSHINWEIS

Die in diesem Gerat verwendeten Schaltkreise sind gegen elektrostatische und Hochfrequenzstérungen
geschutzt.

Fir den Gerateschutz ist es notwendig, eine direkte Masseverbindung von der Gerateriickseite zu legen,
die nicht Uber den Schutzleiter der Spannungsversorgung lauft.

Verwenden Sie fur den Transport nur die originale Verpackung (elekt. nichtleitendes Material).
Wenn Sie das Gerat aus seiner Verpackung nehmen dann prifen Sie es bitte umgehend auf eventuelle
Beschadigungen.

Das A 810 ist an einem sicheren Standort ohne brennbare Gase aufzustellen. Die Betriebstemperatur
betragt -10°C bis +40°C, die Lagertemperatur -20°C bis +85°C.

Bitte Uberprifen Sie die Spannungsversorgung vor Inbetriebnahme des Gerates. Das A810 arbeitet
innerhalb des Toleranzbereiches von -15 bis +10% der Versorgungsspannung..
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Betriebsanleitung fur Dosiersteuerung A810

1. Technische Daten

Dosiersteuerung A 810

Besondere Merkmale

O Dosiersteuerung mit 10 Sollwertgruppen

O Automatische Nachlaufkorrektur

O Messrate 400/sec.

O Hohe Genauigkeit 24bit

[0 16 Steuereingdnge und 16 Steuerausgange

O zwei Analogausgange: 4/20mA — 0/10V

O Schnittstellen —incl.: RS232, RS485, TTY

O schnittstellen — opt.: PROFIBUS oder USB 2.0

Anschlisse / Malie

Kalibrierung

Netzanschluss
Schnittstelle

Steuersignal Eingang/Ausgang
Wagezellenanschluss
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Betriebsanleitung fur Dosiersteuerung A810

Technische Daten

Allgemeines:
Stromversorgung
Wagezellenspeisespannung
Eingangssignalbereich
(Messspannung)
Eingangsempfindlichkeit
Wagezellenimpedanzbereich
Max. Anzahl der Teilungswerte
Betriebstemperaturbereich
Wagezellenanschluss
Lagertemperaturbereich
Feuchtigkeit
Abmessungen (W x H x D)
Schalttafelausschnitt (W x H)
Masse

115/230 V AC, -15% bis +10 %, 48 bis62 Hz, 15VA

+ 2,5V, symmetrisch
0,5mV/V ... 5mV/V

0,5uv/d

57Q ... 2000Q

100 000

-10 bis +40°C

6-Leiter- oder 4-Leiter-System
-20°C bis +85°C

< 85 % RH (nicht kondensierend)
196 x 100 x 193,4mm

186 +1,1/-0 x 90,7 +0,8/-Omm
1.7 kg

Analoge Parameter:
Messprinzip
Wandlungsauflésung
Wandlungsrate
Linearitatsfehler
Rauschen
Nullpunktstabilitat

Ratiometrische Messung
24 Bit intern

40ms (25Hz) ... 2,5ms (400Hz) wahlbar

+0,0015% FS
< 0,1 pVp-p RTI
+ 0,005 pV/°C

Display:
Displaytyp
Wiegewert
Dezimalpunkt
Zustandsbild

LED, griin, 20,7 mm, 7 Stellen Ziffern, 2 Stellen alphanumerische Anzeige

6 Stellen, Plus- / Minuswert
Konfigurierbar
LED beleuchtetes Zustandsbild

Konfiguration:
Betriebsart
Datenspeicher

Tastatursteuerung / Uber RS232 (Standard) / USB2.0 (Option)

Flash - ROM

Steuersignale:
Steuersignale Eingang
Steuersignale Ausgang

14 festgelegt, 2 frei, potentialgetrennt, Ug 24V, |5 nax 100mA
16 festgelegt, potentialgetrennt, Ug max 42V dc, I max 1A

Interface:
Standard 2 x R§232C (asynchron, fir PC und/oder Drucker)
1 x RS485 / RS422 (asynchron, fiir Messbus)
1 x TTY (asynchron, flir Fernanzeige)
2 x D/A Wandler (12bit, je 1 x 4/20mA, Rpax 300Q und 1 x 0/10V, Ry, 10kQ
Geratevarianten
Typschlissel Bezeichnung
A810.02 Basisgerat A810 zzgl. USB 2.0
A810.03 Basisgerat A810
A810.04 Basisgerat A810 zzgl. PROFIBUS DP
Zubehor (im Lieferumfang enthalten)
Typschlissel Bezeichnung
XKM 280 Befestigungsset fir Schalttafeleinbau A810
XKC 041 Kupplungsstecker fir Wagezellenanschluss
5 x Steckverbinder (FK-MCO0,5/12-ST-2,5)
XKC 280 Schnittstellenkabel 9 pin SUB-D - 1,5m lang fiir PC-Anschluss
Netzkabel 1,5 m
Schraubendreher
CD-ROM ( Handbuch, Parametriersoftware XKS810)
Verpackung A810
Zusatzgeréate
Typschlissel Bezeichnung
XKC 290 I/O-Tester - A810
XKC 115 Wagezellennachbildung
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Betriebsanleitung fur Dosiersteuerung A810

2. Vorderansicht A810
2.1. Bedienfeld

ABI0  wesHne contraLLer AT

Numerische

Anzeige
SP1 STAB &= Gl ol A
Statusanzeige ZALM (] TARE NET GROSS - 0 -

HOLD LOLIM LO » GO - H| HILIM NZ v
4

1 2 3 5

g G Gl
6 7 8 9 0 GROSS

Lower M UNDER Bl FINAL user M TARE BB NET

Tastenfeld

Das Bedienfeld umfasst eine 7-stellige numerische Anzeige, eine 2-stellige alphanumerische Anzeige,
eine Mehrstatusanzeige und eine Folientastatur mit 16 Tasten.

Die kalibrierrelevanten Wageparameter werden in einem gesonderten Fenster angezeigt.
2.1.1. Numerische Anzeige

Die groRe 7-stellige Anzeige gestattet die Darstellung eines 6-stelligen Wagewertes sowie eines
zusatzlichen Plus- bzw. Minuszeichens. Diese Anzeige dient der Darstellung von Wagewerten wie Brutto,
Netto, Tara, Summenwerten und des Setups ebenso wie fir Fehlermeldungen.

2.1.2. Einheitenanzeige

Die kleine 2-stellige Anzeige dient der Darstellung von Einheiten im Wagemodus und von
alphanumerischen Angaben im Einstellmodus.

2.2. Statusanzeige

SP3 . Erscheint, wenn der Gewichtswert den Wert “ Endwert” — “CPS” erreicht hat.
SP2 . Erscheint, wenn der Gewichtswert den Wert “Endwert” - “Schwellwert2” erreicht hat.
SP1 . Erscheint, wenn der Gewichtswert den Wert “ Endwert” - “ Schwellwert1” erreicht hat.
KEY . Erscheint, wenn die Kalibriersperre aktiv ist.
ZT . Erscheint, wenn die Nullnachfiihrung (,Zero Tracking“) gerade ausgefiihrt wird.
ZALM . Eingeschaltet, wenn der Nullnachfiihrbereich Uberschritten ist (,Zero Tracking Alert).
d 'ISP_EI . Erscheint, wenn der Gewichtswert stabil ist.
E :  Erscheint bei Anzeige des Taragewichtes.
TARE . “TARE” erscheint, wenn bereits tariert wurde.
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Betriebsanleitung fur Dosiersteuerung A810

NET Erscheint bei Anzeige des Nettogewichts.
GROSS Erscheint bei Anzeige des Bruttogewichts.
HI LIM Eingeschaltet, wenn der obere Grenzwert (“Obergrenze”) erreicht ist.
HI . Eingeschaltet, wenn Gewichtswert > “Endgewicht” + “Ubergewicht” erreicht ist.
GO . Eingeschaltet, wenn "Endgewicht” - “Untergewicht” < Gewichtswert < “Endgewicht” +
“Ubergewicht”.
LO . Eingeschaltet, wenn Gewichtswert < “Endgewicht” - “Untergewicht”.
LO LIM Eingeschaltet, wenn der untere Grenzwert (“Untergrenze”) erreicht ist.
HOLD Eingeschaltet, wenn Gewichtswert angehalten wird.
NZ . Eingeschaltet, wenn Gewichtswert < “Nahe Null”.
A . Eingeschaltet, wenn Gewichtswert groRer +1/4 Skalenteile.
= () <= Eingeschaltet, wenn Gewichtswert exakt Null.
v . Eingeschaltet, wenn Gewichtswert kleiner -1/4 Skalenteile.

2.3. Tastatur

Anzeige im Wagemodus

Anzeige im Einstellmodus (Setup)

. . Verschiebung der aktiven
‘ FUNC ;Wekrtr:?j?jg(ahl mit nachfolgenden Cursorposition um eine Position nach
: links
. . . Verschiebung der aktiven
SHIFT } \rlngﬁi?(lle Zzgzaogi?g fnh(;rrl:]étk Cursorposition um eine Position nach
9 ’ rechts
- einen Schritt nach oben in der
Py Beim Drucken dieser Taste wird der gleichen Navigationsebene
Gewichtswert auf Null gesetzt, der - Hoéchzéhlen des Wertes der
—0& Bruttowert wird Null. Ist nur verfugbar, aktiven (blinkenden) Cursorposition
wenn “ZALM” inaktiv ist. - Schaltung zwischen Ein-/Aus-
Anzeige
Beim Driicken dieser Taste wird die > einen Schritt nach unten in der
Gewichtswertanzeige zwischen Brutto gleichen Navigationsebene
GROSS und Netto umgeschaltet und > He_runterzghlen des Wertes der_ _
INET @ E aktiven (bImke_nden) C_ursorposmon
W - Schaltung zwischen Ein-/Aus-

durch NET bzw. GROSS angezeigt.

Anzeige
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Betriebsanleitung fur Dosiersteuerung A810

Beim Driicken dieser Taste wird das
Taragewicht abgezogen, das Nettogewicht wird
Null und die Anzeige "TARE” erscheint; .
Zum Loéschen des Taragewichtes werden die > AberCh, de_r akf[_ue”en Elngabe
TARE [T ) 6 - Sprung in die héhere
Tasten und danach OWER gedriickt. Navigationsebene
. o -> in oberster Navigationsebene
(ESC) Die Anzeigen leuchten auf. RUckkehr in den Wégmodus
Taste TARE 2 sec lang driicken und das
Taragewicht wird gel6scht.
- Bestatigung der aktuellen
ENT Standardfunktion: Drucken; Eingabe
Benutzerdefinierte Aktion ist wahlbar.) | - Sprung in die tiefere
Navigationsebene
1
UPPER . . . . . . :
Direkte Anzeige und Einstellung von direkte Zahleneingabe im aktiven
9 Parametern des aktiven Codesatzes. | Cursor
CPS

3. Rickansicht A810

3.1. Ruckwand
('5) Kalibrierung ( 4 ) AnschluBbuchse
= Wigezelle
| /
's ] )
;S L
® AC power & '.'.AI./ ®
_ switch |
21

ON OFF I
@ |
| reay o [ [
|

Fescvesssvsd Frooerecvrodlporecevovesd
|
[eecosssoeed Feosoosorecsfroscsvevccy I
' |
@ 821 1408 | JED | ® |
8l \_ ®

\ !f \ J

(1) NetzanschluBstecker

Schnittstellen

@O0 O

Kalibriersperre

NetzanschluRstecker

Ein-/Ausgange Steuersignale

Anschlussbuchse

W

(ﬁ/\ Ein-/ Ausgange Steuersignale

\/\:3:, Schnittstellen

Das A810 kann mit 115V oder 230V AC (-15 bis +10%) und einer

Frequenz zwischen 48 - 62 Hz betrieben werden, abhangig von der

Bestellung.

PIN-Zuordnung

Stecker fur RS232, TTY, RS485

Wagezelle
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Betriebsanleitung fur Dosiersteuerung A810

3.2. Anschlussbelegung

2 +EX-@ ) 4 +SI

1 -EX ‘@4 5 Sl
6 -SE
Vorderansicht
Stecker
6-Leiter fur Erkennung Sensorunterbrechung:
sense signal + (+SE)
T excitation voltage +  (+EX)
o shield (SHI)
signal + (+Sl)
1 signal - (-SlI)
1 excitation voltage -  (-EX)
1 sense signal - (-SE)
]
Bei 4-Leitertechnik sind im Kabelstecker die Kontakte 2/3 sowie 1/6 zu briicken
Technische Anderungen vorbehalten. 11/2010 Seite 7 von 22
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Betriebsanleitung fur Dosiersteuerung A810

PIN-Zuordnung Steuersignal Ein-/Ausgangsstecker

Buchse A: Netzanschlufy
B: Steuersignale Ausgang
D: Steuersignale Eingang
E: RS232, RS485, TTY- Schnittstelle, 4...20mA Normausgang
Stecker B / Stecker D / Eingangssignale Stecker E
Ausgangssignale
PIN | Signal PIN | Signal PIN | Beschreibung Anmerkung
B13 |COM *2 D3 |COM *2 E1 | RxD5+ TTY (Kanal 4)
B1 |SP1 D4 | Brutto/Netto E2 |RxD5- TTY (Kanal 4)
B2 |SP2 D5 | Nullen E3 | TxD5+ TTY (Kanal 4)
B3 |SP3/CPS D6 | Tarieren E4 | TxD5- TTY (Kanal 4)
B4 | nahe Null D7 | Tariergewicht I6schen E5 |GND RS232
E6 |GND RS232
B14 |COM *2 D12 |COM *2 E7 |TxD2 RS232 (Kanal 1)
B5 | Untergewicht D8 | Halten oder Bewertung E8 |RxD2 RS232 (Kanal 1)
B6 | Ubergewicht D9 | Befiillung/Entnahme E9 |BUS _OUT A RS485 (Kanal 0)
B7 | Untergrenze D10 | Start *1 E10 |BUS OUT B RS485 (Kanal 0)
B8 | Obergrenze D11 | Stop *1 E11 |BUS_OUT Z RS485 (Kanal 0)
E12 |[BUS OUT_Y RS485 (Kanal 0)
B15 | COM 2 | D24 |cOM * E13 | GND_24 ‘E’;L‘zmer Optokoppler
B9 |Stillstand D16 | Summenspeicher starten E14 | P24 _EXTERN E).‘teme.r Optokoppler
inspeisung
B10 | Entleerung D17 | Summenspeicher Iéschen E15 | U-OUT1 DAC (0...10V)
B11 | Gutgewicht D18 | benutzerdefinierte Funktion E16 |I-OUT1 DAC (0...20mA)
B12 | fertig D19 | benutzerdefinierte Funktion E17 |GND_24 DAC
E18 | AUTO_SENSOR
B16 | COM *2 D15 |COM *2 E19 | RxD3 RS232 (Kanal 2)
B21 | keine Belegung D20 [ Code Nr. 8 E20 | TxD3 RS232 (Kanal 2)
B22 | lauft D21 | Code Nr. 4 E21 |BUS _OUT A RS485 (Kanal 0)
B23 | Sequenzfehler D22 | Code Nr. 2 E22 |[R_120 OHM_AB |RS485 (Kanal 0)
B24 | Gewichtsfehler D23 [ Code Nr. 1 E23 |BUS_OUT Z RS485 (Kanal 0)
E24 |R_120 OHM_YZ |RS485 (Kanal 0)
B17 | GND, E/A extern D1 | nicht verwendet
B18 | GND, E/Aextern | D2 | nicht verwendet
B19 | +24V, E/A extern | D13 | nicht verwendet
B20 | +24V, E/A extern D14 | nicht verwendet
*1 nur im Sequenz-Modus wirksam
*2 COM-Klemmen sind intern nicht verbunden

Die Relaisausgange (Stecker B) und Optoeingénge (Stecker D) kdnnen je nach der Position des internen
Jumpers auf der Basisplatine entweder spannungsfiihrend (aktiv) oder neutral (passiv) sein. Sowohl die
Relaisausgange als auch die Optoeingénge sind in vier Gruppen aufgeteilt. Jede Gruppe umfasst vier
Signale mit gemeinsamen COM. Durch die Positionierung von Jumpern kann damit fur jede Gruppe
festgelegt werden, ob die Ein-/Ausgange spannungsfiihrend oder neutral sind.
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Betriebsanleitung fur Dosiersteuerung A810

4.

Ubersicht Parametrierung
Zur Parametrierung sind die folgenden Tasten zu driicken:

SHIFT

) =

CPS

%

{

{

{

{

{

{

{

{

{

{

{

{

Display
P
G/
Grundein- f Analog-Digital- i . .
b H 5 | E stellungen 5 E H L E d ] l«' Skallerung H BE Umsetzer LE H L | E Kalibrierung H L l’ B ! Alibi-Speicher
Basic S.24 Scale Division S 30 S.32 Calibration S 34 S 36
" | y | Zweipunkt- | Alibi-Speicher
5 E T Setup ﬂ [| Skalenteile F E Filterfaktor E P kalibrierung H c L aklivieren
enable setup S.24 division S. 30 filter component S.32 Drac"({gaf"jﬁ‘bﬁguon S.34 Alibi memory activate S.36
primére N N |l Schwellwert des ENT | Druckaufforderung
MU| mageinheit V 5 Ziffernschritt Filtersprungs R [J| " mibi-speicher
measurement unit S.24 verification scale interval S. 30 "ﬁﬁf;'}ﬁ',‘?.gf S.32 - C kN\L“lI)IPunkt- pgﬂé\rrsr?:n%g(qw S. 36
L alibrierung
L L g 5‘ Nkﬂlﬁ:;gs?;é?ch F 5‘ V°"aUSSCh|aQ‘ ‘{ SQ‘ADC- } zero calioration S. 34 H M N‘ Mindestlast ‘
Lzero setting lower IimitJ S. 25 J fullscale j S. 30 J [ADC sampingrate] 532 | I kEnbdwert- minimum load S. 36
alibrierung
ULz 5‘ Nullongsbengich H d I5P- P‘ Display -Rate ‘ e ) sw JLTA_ Py ‘ Besiitaung ‘
zero setting upper \irmtJ S.25 J display rate S.33 || H d d P K;?;?etfgf.:em Alibi memory activate S.37
- ddtional
7 T‘ %:?5,?; ‘ L d EF| Racksetzen calibration points S.35 ol re J‘ ﬁr{s;deer ‘
L zero tracking J S.25 J set to default S.33 L T C Theroretische consecutive number S.37
Justierung
dz T‘ Nu\‘ljr:sag:]fzuhr- theoretical calibration S 35 | c ijE‘ Codeschutz
Lzem tracking distancej S.25 —J code protection S.37
P B < Einschalt- || d Alibi-Speicher
L 5 nullen E L I6schen
power-on zero setting S. 26 delete alibi memory S.37
ML ‘ Mindestlast ‘ — d EF‘ Riicksetzen ‘
L minimum load J S. 26 J set to default S.38
Obergrenze
U L t QQ‘ Tarierbereich
Lupper limit taring rangeJ S. J
t‘ H ~ _ P Tariermodus
taring mode S.26
Gthn N‘Stillstandszahl‘
L stable number J S. 27 J
5 t’ F]Q‘Stil\standsweile‘
L stable range J S.27 J
L UNL Unterlastgrenze
limit underload S.27
] f 2. Bedien- Digital-Analog- Schnitt- Tasten-
LUkl ‘Uberlastgrenze E n d P H neEL einheit d RC Umsetzer IF stellen WE aktivierung
L limit overload J s.27 J 2nd Panel S. 52 S.54 interface option S.57 key enable S.60
E nQd 5‘ Schnellstart ‘
L enable quickstart J S.28 J Bedienfeld DAC " Funktions-
B H cb| akvieren H ck| aktvieren P r o F [ b u §|Profibus F ulC taste
E P4 j|2eichen der feien activate 2nd panel ] s ) acivatle DAC)  5.54 Profibus S.57 [ functionkey | 560
character of free unit S.28 Tasten im 2. Be- Bezug o Umschalt-
L J J ] i 5 dienfeld aktivieren| || M D Gewichtswert E t h E rn E &. —nemnet 5 H {F T taste
E Ma Zeichen der freien activate keys on 2nd panel S. 52 Qulput value S.54 Ethernet S.58 shift key S. 60
wahlen
Lcharacter of free unltJ S.28 J || P o [=R A\r;/sécr:':::s || M Ausg:zglsel:lzr:ich 7 E Nulltaste
de F‘ Ricksetzen ‘ select port s.52 “defioy° ) .54 set (o key 5.60
set to default J S.29 J Kontroliton |l Grenzwert |l Brutto-/Netto-
b E Ep aktivieren L P M| definieren EN taste
E L E n f? Setup I8schen L activate beeper S.52 limit definition S.55 gross/net key S. 60
L clear setup J S.29 J { d E F| Ricksetzen E r Fehlerfall i t- H PE Brutt((;—égeﬂo-
L set to default S.53 error case S.55 tare key S. 61

E N T‘ Eingabetaste
enter key S. 61

M NR| Zifferntaste
numeric keys S. 61

= d E F Riicksetzen
set to default S. 61
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Betriebsanleitung fur Dosiersteuerung A810

Vergleichs- Sequenz- PC-
con t' r ol Steuerung E Q”P modus 5 E QU mode P r int Drucker PC Schnittstelle
Control s.39 ) [ Compare s.a1 ) Sequence s.41 ) s.48 ] [PCeinterface 5.5
Auswahl Nahe-Null- Auto-Null- Drucker ] PC-
Wl 5 M 5 Sequenz-Modus ‘{ n ZC‘ Vergleich ‘ W H ZE‘ Zéhler ‘ E M| einschalten E N‘ Schnittstelle
sequence mode selection | 5. 39 [ near-zero-compare ] sa ) auto zero count__J s.44 ) printenable | 5.48 PC-interface ] S.50
[ - Auswahl L] - Vergleich End-/ [ Bewertungs- | | | Drucker || PC-Schnitt-
F d E O 1 [Befiilung/Entnahme F B U E 1P |toer-n i JC| "~ Zahler P ORT| einschaten P O R T| stelle wahlen
feeding/discharging control S.39 final-over-under compare < 41 judging count S 44 printer port select S. 48 PC-port-select S.50
[ — Modus _ Vergleich Ober-/ zeitabhangige L] Baudrate L Baudrate
E 5 B ”ﬂ‘ Fertig-Ausgang {U L L E MP| tergrenze H dFd‘ ‘ 3d angeben 3d wahlen
complete signal outputmode | .39 | | (upper-lowerdimitcompare | g 41 ) adustfeeding | 544 | | (baudrate select s.48 ) | lbaudrateselectf s.50 |
freie - Uber-Unter-Gut-| | | Auto-Freifall- Paritéts- || Paritat
[ UF " Bedienfunktion { B U E HB Vergleich 3 H FFC‘ Korrektur ‘ qu‘ kontrolle ‘ PRR‘ wahlen ‘
user function ] s.4a0 ] | [overundergocomparemode] 542 | | [autofree fall compensation] 5,45 | parity check | 548 ] parity check ] s.50 ]
[ freie L] - Vergleich Ober-/| | | - Zahler Auto- L] Protokolltyp || Blockpriif-
UFE Bedienfunktion U L E Hﬂ Un:ereg‘renzeer H F F E EN Freifall-Korrektur H n dSH wahlen bEE zeichen
user function S. 40 lupper-lower-limit compare mode S. 42 aulo free Bl nter S 45 protocol type select S. 49 rllock check S. 51
N Nachlauf- CPs- [] Druckertyp ‘ | ACK / NAK- ‘
m d E F| Rucksetzen | — E Ig T 1| sperrzeit [ E P 5 = LE| Kosffizient 5 EL ‘ wahlen HE k| Protokoll
set to default S. 40 compare inhibited time | 5, 42 CPS coefficient S.45 printertype select] 549 | | [ackmakprotocol| 551 )
L] Ausgange AL Nahe-Null L ‘ i | ‘ = ‘
H WE ‘ aktivieren ‘ { J T ‘ Bewertungszeit ﬂ ZE‘ Bestitigung d E F| Rucksetzen H o | Ceréteadresse
akt T s.a0 [ judgingtime ]  s.42 near zero confirmation | 5,45 ) settodefault | .49 ) | deviceadoress| .51 )
L E B T (| FertigzZeit L 5 Pr Schwellwert SP1 L dEF
complete output time S. 43 setpoint SP1 confirmation S 4R set to defaull
L . [ — Entleerklappe
d EF Ricksetzen d fy 5 B Ti offnen
set to default S.43 wait discharge gate open S. 46
% d [ 5 = T | Entleerzeit
discharging time S. 46
L] — Entleerklappe
d # 5 E Ti ‘ schlieRen
wait discharge gate closej S. 46 J
= d E F‘ Riicksetzen
set to default J S. 47 J
Tasten- externe Be- f |
WF funktionen lgﬁ PU T dienfunktion d 5’95 Dlagnostlk‘
Key functions s.62 ) s.64 ) |_Diagnostics S.66 )
Tasten- externe Bedien- ADU-Ganz-
W E M T | tunktion “ENT”‘ d 18| tunktion d18 { é] - KN T zahlausgang
key function ‘ENT” | s.62 | nmen npatd1a ) S.64 [ ADCiinteger output| 5. 66
] Tastenfunktion ] externe Bedien- - ADU-Eingangs-
5 HIF E +0| S d 19 e ats { b= 1y emmaimeon
key function “SHIFT+0” S.62 " '“”C“°?(;°iﬁgﬁ‘d1g S. 64 LADC input ratio mV/V S. 66
| Eingange - ADU-Ausgang
H ct aktiv ‘ { f n DM‘ normiert
activateinputs | S.64 | [ ADC outputnormalized | 5,66
L | Eingénge - AADU-Ausgang
nE El‘ negieren A’ c E‘ bei Nulllast
invertinputs | s.64 | [ADC outputatzero] s 66 )
[ Tastenfunktion L] . - ADU-Ausgang
S5H IFE+g"sms dEF‘ R”°ksetze"‘ { 1= 13t Vi
key function “SHIFT+9"] S. 62 settodefault ] s.65 ) [ ADCoutput | s.e6
— d E F | Ricksetzen
set to default S.62
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Betriebsanleitung fur Dosiersteuerung A810

5.
5.1.

Anwendungshinweise

Kalibrieranweisung

Im nachfolgenden Beispiel soll der Vollausschlag der Waage 100kg (= ,F5") betragen bei einer
Auflésung von 0,01kg (= ,#5%).

Ein Referenzgewicht von z. Bsp. 50kg steht zur Verf[]gung.

Die Waage ist angeschlossen.

Die Anzeige sollte ruhig stehen; d.h. die Statusleuchte NM aktiv sein.

1: Kalibriersperre CAL auf der Geratertckseite
- CAL auf ON setzen,
- A810 von der Versorgungsspannung trennen und wieder verbinden,
- CAL auf OFF setzen.

2: Priméare Maldeinheit kg’ im Pfad ,bA5 «“ > .. MU“ setzen.
Die Kalibrierung erfolgt mit dieser Einheit, welche nach jedem Wiedereinschaltvorgang in der Anzeige
des A810 erscheint.
Wenn der Bediener im Wagemodus zwischen Mal3einheiten wahlen will, missen diese Einheiten bei
der Skalierung ebenfalls festgelegt werden. Es ist darauf zu achten, dass beide Vollausschlagwerte
dem gleichen Gewicht entsprechen.

3: Bei unruhiger Anzeige die Filtereinstellungen ( ,AZC“ - ,FL*“ und ,FT“) und die Stabilitatswerte ( > ..
SEAN und ,5EAR) ggf. andern.
Ist der Wagewert unruhig, dann geht das Gerat nach versuchter Kalibrierung in die Fehlermeldung
JErr 129",

4: Die Skalierung wird im Abschnitt ,5CALE d iV“ durchgefiihrt, in diesem Fall mit - folgenden
Einstellungen'
- ,IN“ > 10000 = 100kg / 0,01k)
- /5> 0,01 =0,01kg / ,MU*
- zur Kontrolle zeigt ,F5“ > 100.01 kg = ON“* v5“+ V5"
Der Bediener erkennt somit den Vollausschlag und die Auflésung auf einen Blick.

5: Die Kalibrierung wird im Abschnitt ,[AL {3* durchgefiihrt.
In den meisten Fallen reicht eine Zweipunktkalibrierung (= ,2F); anderenfalls muss mit zuséatzlichen
Kalibrierpunkten (= ,AddP*) gearbeitet werden.
- Die Waage entlasten und den Nullabgleich mit dem Parameter ,ZL* durchfuihren.
- Das Referenzgewicht aufsetzen, im Parameter ,Bx“ eintragen und den Lastabgleich durchfiihren.

6: Da der Kalibrierschalter CAL = OFF gesetzt ist, geht das Gerat nach dem Lastabgleich sofort in den
Wagemodus Uber.
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5.2.

Theoretische Justierung

Die theoretische Justierung (Pfad ,CAL /3* > ....“TC") wird zur Kalibrierung ohne Referenzgewicht genutzt.
Man kann ein bekanntes Eingangsspannungsverhaltnis einer Wagezelle in das A810 eingeben. Dieses
Verfahren ist nicht so genau wie die Kalibrierung mit Referenzgewicht, weil das Ergebnis von den
Toleranzen der Bauelemente und den Einbaubedingungen fir die Wagezelle beeinflusst wird.

Die Kalibriersperre muss wie zuvor gesetzt werden:

1.

- CAL=ON
- A810 von der Spannungsversorgung trennen und wieder anschlieRen
- CAL=OFF

Wenn dem Bediener das Eingangsspannungsverhaltnis einer Wagezelle bekannt ist und er die
Dosiersteuerung A810 austauschen mdchte, dann sind diese Werte vorher zu notieren.

Diese Werte kdnnen aus dem Diagnosemenue einer kalibrierten Anlage genommen werden:
- ,d AL >, - ZE* fir den Nullpunkt ,,ZC¢ (z. Bsp.: ,0 .00022%)
- ,d {RL" >, -MX* fur den Vollausschlag ,#/5“  (z. Bsp.: 2 . M637)

Nach dem Austausch der Dosiersteuerung werden diese beiden Eingangsspannungsverhaltnisse in
das A810 eingegeben (Pfad ,LAL {3* > ...“TL*). Zunachst wird das bekannte
Eingangsspannungsverhaltnis fir den Nullpunkt und danach fiir den Vollausschlag der Wagezelle
eingegeben.

Das Gerat A810 ist nunmehr an diesen beiden Punkten justiert.

Wenn das A810 mit einer Wagezelle, deren Kennwert mit z. Bsp.: Okg ... 100kg = OmV/V ... 2mV/V
bekannt ist, bei einer Auflosung von 0,01kg betrieben werden soll, dann ist wie folgt zu verfahren:
- Wagezelle anschlieRen, ggf. gebrauchsfertig montieren,
- Kalibrierschalter wie zuvor setzen;
- Werte MU - kg, ,AN“ > 10000, ,/5* = 0,01 setzen
- im Menue ,LAL (3“ > ... ,7L* den Wert fir den Nullpunkt (=0,00000 mV/V) und den
Vollausschlag (=2,00000 mV/V) eintragen,

Nach der Rickkehr in den Wagemodus wird die Nullanzeige nicht unbedingt ,Nahe NULL" (Statusleuchte

.,NZ“) sein.
In diesem Fall kann mit dem Setzen des Kalibrierschalters wie zuvor und Ubergang in das Menue

oLAL B > 2P > Z[* der Nullpunkt korrigiert werden.
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6. Vergleichsmodus

6.1. Befullungswéagung

Netto
Endgewicht | b Ubergewipht
Endgewicht - CPS [ --------nn--wwmmomoeemoooooooee W -, Untergewicht

Endgewicht - Schwellwert 2 ------------------moomomoooooooo g

Endgewicht - Schwellwert 1 |---------------------— / e R L EE TR R EEEP e ffffff
Nahe Null |- N S R S S
0 Zeit
Nahe Null o E R
] ! | - L
Stillstand 3 ; R B9
sP1 ' i 3 P 5,— B
oN! : 3 —
SP2 : | : P "— B2
i ON! : L
SP3 . ] |—,7 B3
5 | oN, :
Fertig : ‘ ; : B12
o L
) Bewertung . B6,11,5
(Uber-, Gut- oder Untergewicht)

Nachlauf-

T L

Sperrzeit
8

ON| ! [

Bewertungszeit

Fertig-Zeit
(Uber-, Gut- oder Untergewicht)

ON

Halten

Die Dosiersteuerung A810 soll im ,Vergleichsmodus* eine ,Befiillungswagung® bewerkstelligen.

Alle zu vergleichenden Gewichtswerte, wie Nahe-Null, End-, Uber- und Untergewicht, werden als
.,Nettowerte® verglichen.

Nach dem Erreichen der Schaltwerte fir SP1, SP2 und SP3 soll eine ,Nachlauf-Sperrzeit t1“ aktiviert
werden.

Der ,Vergleich Uber-, Gut- und Untergewicht* erfolgt, wenn der ,Fertig-Ausgang® aktiviert ist.

Die ,Fertig-Ausgang® ist fur die ,Fertig-Zeit t3“ aktiviert, wenn der Schaltpunkt SP3 = CPS gesetzt, der
Stillstand erreicht oder die ,Bewertungszeit t2“ abgelaufen ist.

Kommentar ggf. mit Lastbsp. Menue Parameter | Einstellungen Beispiel

Vergleichsmodus Ja conkrol 5M5 Off

Beflillungswagung Ja conkral Fd-Lon 0

Fertig-Ausgang aktiviert Lt. Bedingung contral £50-M3 2

Nettovergleich Fir Nahe-Null CoMP nZLC 1

Nettovergleich Fir End-, Uber-, Untergewicht comP FOU-LMP 1

Vergleich In Uber-, Gut- und Untergewicht ComMP gut-m3 2

Nachlauf-Sperrzeit t1/ms COMP Ciri 900
Bewertungszeit t2 / ms CoMP JT 2000
Fertig-Zeit t3/ ms COMP cord 5000
FINAL Endgewicht = 120 kg Taste 9 F NAL 120
CPS Endgewicht - CPS = 110 kg Taste 6 LPS 10
SP2 Endgewicht — Schwellwert2 = 90 kg Taste 5 SP2 20
SP1 Endgewicht — Schwellwert1 = 50 kg Taste 4 SP i 70
OVER Endgewicht + Ubergewicht = 121 kg Taste 2 av 1
UNDER Endgewicht — Untergewicht = 118 kg Taste 8 LN 2
NEAR Z Jarierte Null“ + Nahe-Null = 1 kg Taste 3 NZ 1
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6.2. Entnahmewagung

1

+ Brutto

i
~ Brutto 1 / Netto
I

Untergrenze [---------------} A = = o mm e e ___ 1

o)
Nahe Null |- - - 4-- - N --- - R L L L E T d

Zeit

Endgewicht - Schwellwert1 |----- i- --- -3— ----- E- B Y T

Endgewicht - Schwellwert2 g - =~ = —mmm e :

Endgewicht - CPS | : :r— : : - S | ki

Endgewicht Untergewicht!

—- Ubergewicht |

+ Netto

Untergrenze —‘—5—| : : 3 [ ' ‘r B7

Nahe Null : f : 0 T —
———%———J : ! : D L g

Tarieren : : : ‘ ‘ L :

ol i 3 3 R
SP1 ——————————— 3 3 i 81

ON : : —+
SP2 ! : ! '7 B2
on 1 :
SP3 |—|7 B3
ON

Fertig B12

N Bewertung B6,11,5
(Uber-, Gut- oder Untergewicht) I—l

Nachlauf-
Sperrzeit

Bewertungszeit

N Fertig-Zeit
(Uber-, Gut- oder Untergewicht) ON

Halten

So genannte ,Entnahmewagungen* sind ausschliellich im ,Vergleichsmodus* maéglich.

Die ,Untergrenze” als Vorratsmal fiir das zu entnehmende Endgewicht wird als ,Bruttowert” festgelegt.
»,Nahe-Null; Endgewicht, Schwellwert1 (SP1), Schwellwert2 (SP2) und der CPS-Wert“ sind positive
Zahlen und werden als ,Nettowerte“ verglichen.

Jeweils nach Erreichen der Schaltwerte fir SP1, SP2 und SP3 soll eine ,Nachlauf-Sperrzeit t1“ aktiviert
werden.

Der ,Vergleich Uber-, Gut- und Untergewicht* erfolgt, wenn der ,Fertig-Ausgang* aktiviert ist.

Die ,Fertig-Ausgang® ist fur die ,Fertig-Zeit t3“ aktiviert, wenn der Schaltpunkt SP3 = CPS gesetzt, der
Stillstand erreicht oder die ,Bewertungszeit t2“ abgelaufen ist.

Kommentar ggf. mit Lastbsp. Menue Parameter | Einstellungen Beispiel

Vergleichsmodus Ja conkrol SMS Off

Entnahmewagung Ja conkrol Fd-Con 1

Fertig-Ausgang aktiviert Lt. Bedingung conkrol £55-M3 2

Nettovergleich Fir Nahe-Null CoMP nZl 1

Nettovergleich Fiir End-, Uber-, Untergewicht CoMP FOU-LMP 1

Bruttovergleich Fir Ober- und Untergrenze COMP ULL-CMP 0

Vergleich In Uber-, Gut- und Untergewicht CoMP guc-m3 2

Nachlauf-Sperrzeit t1/ms COMP it 500
Bewertungszeit t2 / ms ComMP J7 ! 1000
Fertig-Zeit t3/ ms COMP Cori 5000
LOWER Untergrenze = 5000 g Taste 7 LOW 5000
FINAL Endgewicht = 500 g Taste 9 F iNAL 500
CPS Endgewicht - CPS =475 g Taste 6 LPS 25
SP2 Endgewicht — Schwellwert2 = 400 g Taste 5 SP2 100
SP1 Endgewicht — Schwellwert1 = 100 g Taste 4 SP 400
OVER Endgewicht + Ubergewicht = 510 g Taste 2 av 10
UNDER Endgewicht — Untergewicht = 480 g Taste 8 LN 20
NEAR Z Jarierte Null“ + Nahe-Null =5 g Taste 3 NZ 5
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7. Sequenzmodus

Der ,Sequenzmodus (control = 575 = On)* hat zum ,Vergleichsmodus (contral > 555 = Off)*, nur
dieser kann fir Enthahmewagungen genutzt werden, einige Besonderheiten:

- der laufende Dosierprozess kann mittels Stopp-Signal (D11) gestoppt werden,

- mit dem Start-Signal (D10) wird bei erflllter Nahe-Null (COMF > nZLC = 0 oder 1) das Tarieren
beim Netto-Vergleich (FOU-CMP = 1) bzw. das Nullen beim Brutto-Vergleich (FOU-CMP = 0)
automatisch (5E84 > RAZL =1 oder 2) ausgefiihrt,

- die Schaltsignale fur SP1, SP2 und SP3 werden mit dem Startsignal aktiviert,

- fur schnelle Sequenzen kann die Bewertung ausgeschaltet (5584 - JC = 0) werden,

- eine zeitabhangige automatische Nachlaufkorrektur kann gesetzt werden (5E3U > AdFd = 0),
um ausgehend vom Schaltpunkt SP3 den ,Gutwert” Uber eine ,Korrekturbeflillungszeit LFT 7 zu
erreichen,

- eine automatische Freifall-Korrektur kann gesetzt werden (5E34 - AFFLC = On), um ausgehend
von den Ergebnissen der letzten Dosierung(-en) den ,Gutwert” sicherer zu erreichen.

Netto
Endgewicht | ... — Ubergewipht
Endgewicht- CPS |~ --oooooo . \— Untergewicht

Endgewicht - Schwellwert 2 |---------------omcmmcmmcomcooo 5

Endgewicht - Schwellwert 1 |----------------------~

Nahe Null |- S ,

0 . : : | S
' | : : : ! Zeit

Start \U j : D10
ON™" o ; ! 5 5 D11
Stop J
SP1 —\—, ; : : B1
ON ! : : 5
SP2 ! ' : : B2
ON ; , ! |
SP3 | 3 f : B3
ON : , !
Fertig j 5 5 B12
| s o oa—

Bewertung

) . : : ! [ B6,11,5
(Uber-, Gut- oder Untergewicht) ! : I—l_

Entleerung ; ; ' ' | B10

Nachlauf-Sperrzeit

11 t1 1 | 2! t3

Bewertungszeit : :
g ON
Fertigzeit
ON
Halten
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Einstellungen fiir nebenstehendes Diagramm

Die Dosiersteuerung A810 soll im ,Sequenzmodus* arbeiten und ,Bewerten®.
Alle zu vergleichenden Gewichtswerte werden als ,Nettowerte® verglichen.
Durch den Befehl ,Start (D10)“ soll das Nettogewicht auf ,0“ gesetzt werden.
Mit Erreichen der Schaltwerte (SP1, SP2 und SP3) soll eine ,Nachlauf-Sperrzeit t1* aktiviert werden.

Der ,Vergleich Uber-, Gut- und Untergewicht* erfolgt immer, wenn der ,Fertig-Ausgang® aktiviert ist.

Die ,Fertig-Ausgang® ist fur die ,Fertig-Zeit t3“ aktiviert, wenn der Schaltpunkt SP3 = CPS gesetzt, der
Stillstand erreicht oder die ,Bewertungszeit t2“ abgelaufen ist.

Kommentar ggf. mit Lastbsp. Menue Parameter Einstellungen Beispiel
Sequenzmodus Ja conkrol | 5MS On
Beflllungswagung Ja control | Fd-Con 0
Fertig-Ausgang aktiviert Lt. Bedingung controbl | L50-MD 2
Nettovergleich Far Nahe-Null ComMP nZl 1
Nettovergleich Fir End-, Uber-, Untergewicht CoMP FOU-LmP 1
Nachlauf-Sperrzeit t1/ms COMP it 900
Bewertungszeit t2 / ms comp JT ! 2000
Fertig-Zeit t3/ms COMP Cori 5000
Start (D10) Nettogewicht auf ,0" SEQU RZC 1 oder 2
Vergleich In Uber-, Gut- und Untergewicht SEQU ut 1 oder 2
FINAL Endgewicht = 120 kg Taste 9 F INAL 120
CPS Endgewicht - CPS = 110 kg Taste 6 |LPS 10
SP2 Endgewicht — Schwellwert2 = 90 kg Taste 5 SP2 20
SP1 Endgewicht — Schwellwert1 = 50 kg Taste 4 SP 70
OVER Endgewicht + Ubergewicht = 121 kg Taste2 |0V 1
UNDER Endgewicht — Untergewicht = 118 kg Taste 8 LN 2
NEAR Z Jarierte Null“ + Nahe-Null = 1 kg Taste 3 NZ 1

Zusatzliche Einstellungen fiir zeitabhangige automatische Nachlaufkorrektur

Im Anschluss an die Bewertungszeit t2 ,Jt  wird das Signal SP3 (B3) zurickgesetzt und fir eine
Korrekturbefillungszeit t4 ,LFT i“ die Materialzufihrung bis zum Erreichen des ,Gutgewichtes® (B11,
wenn Endgewicht - Untergewicht Giberschritten) freigegeben.

SP3 B3
Tl -
Fertig : T 1 B12
} ONI—’_
3 |—'_ B6,11,5
Nachlauf- ‘
Sperrzeit : : : |
| 1 <L<@_! 4 12 3
Bewertungszeit ; ‘
Korrektur- ; . H
befiillungszeit [—
Fertig-Zeit
Halten
Kommentar | Menue Parameter | Einstellungen Beispiel
Zeitabhangige automatische Nachlaufkorrektur Ja SEQY AdFd on
Korrekturbefiillungszeit t4/ms codE SEL |LFT 2000

Zusatzliche Einstellungen flir automatische Freifall-Korrektur (gewichtsabhangige Nachlaufkorrektur)

Der Schaltpunkt SP3 wird neu berechnet aus den Abweichungen der letzten Schittung(-en).

Dazu missen ein ,Wichtungswert [P5-CE“ und ggdf. eine ,Mittelwertbildung AFFC-IN“ der Abweichungen
vom idealen Endgewicht F AL eingefuihrt werden. Wenn eine Abweichung vom Endwert eine
vorgegebene Grenze AFFL Uberschreitet, dann wird sie nicht bericksichtigt.

Kommentar ggf. mit Lastbsp. Menue Parameter | Einstellungen Beispiel
Automatische Freifall-Korrektur | Ja SEQU AFFC on
Mittelwertzahler Anzahl der beriicksichtigten Schittungen | SESU AFFC-CN 4
CPS - Koeffizient Wichtungswert SEQY CPS-CE 1
FINAL Endgewicht = 120 kg Taste 9 |F AL 120
Grenze automatischer Freifall | Max. beriicksichtigte Abweichung codE SEL | AFFL 5
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8. Bedienfunktionen

Die hier aufgeflihrten Bedienfunktionen kénnen mit bestimmten Tasten oder Tastenfolgen aufgerufen

werden, vorausgesetzt, dass die entsprechenden Einstellungen wahrend des Setups festgelegt wurden.

Zur direkten Eingabe des numerischen Codes eines Funktionsaufrufes sind die Tasten |[=>0¢

(2.) gleichzeitig zu dricken.

(1.) und

Allerdings kann nur eine Teilmenge aller mdglichen Bedienfunktionen in einem Gerat genutzt werden.

NULLEN 1
BRUTTO 2
NETTO 3
TARA 4
TARIERUNG 5
Drucker 1, Standarddruck 6
Drucker 1, einzeiliger Druck 7
Drucker 1, einzelne Position drucken 8
Drucker 1, Zwischensumme drucken 9
Drucker 1, Gesamtsumme drucken 10
In eichfahigen Speicher drucken 16
Eichféhigen Speicher an Drucker ausgeben 17
Ausgabe einzelner Datensétze aus eichfahigen Speicher 18
Anzeige eines Datensatzes aus eichfahigen Speicher 19
Kapazitatsbelegung des eichfahigen Speichers anzeigen 20
Eichfahigen Speicher I16schen 21
Drucken in Deutsch einstellen 22
Drucken in Englisch einstellen 23
Drucken in Franzdsisch einstellen 24
Drucken in Polnisch einstellen 25
Drucken in Tschechisch einstellen 26
Sprache fiir Druck zwischen Deutsch und Englisch wechseln 27
Sprache fiir Druck zwischen Deutsch und Franzésisch wechseln 28
Sprache fiir Druck zwischen Deutsch und Polnisch wechseln 29
Sprache fiir Druck zwischen Deutsch und Tschechisch wechseln 30
Datum der Echtzeituhr einstellen 42
Zeit der Echtzeituhr einstellen 43
Datum und Zeit der Echtzeituhr einstellen 44
Laufende Nummer eingeben 45
Einheit auf Kilogramm einstellen 61
Einheit auf Tonne einstellen 62
Einheit auf Gramm einstellen 63
Einheit auf pound einstellen 64
Einheit auf ounce einstellen 65
Einheit auf Newton einstellen 66
Einheit auf Kilonewton einstellen 67
-- reserviert fur freie MaReinheit -- 68
Auf ndchste Mafleinheit weiterschalten 69
Taraspeicher 1 im aktuellen Kanal einstellen 70
Taraspeicher 2 im aktuellen Kanal einstellen 71
Aktuellen Taraspeicher im aktuellen Kanal einstellen 78
Nummer des aktuellen Taraspeichers erstmalig eingeben 79
Zeit anzeigen 91
Datum anzeigen 92
Auf héhere Anzeigeaufldsung einstellen bis Bestatigung erfolgt 93
5 sec lang auf héhere Anzeigeaufldsung einstellen 94
Eingangsspannungsverhaltnis anzeigen, mV/V 95
Eingangsspannungsverhaltnis des kalibrierten Nullwertes anzeigen, mV/V 96
Eingangsspannungsverhéltnis des kalibrierten Maximalwertes anzeigen, mV/V 97
Eingangsspannungsverhaltnis von 1 e anzeigen, pV/V 98
Interne Auflosung zwischen Null und Hochstwert anzeigen 99
eingeschranktes Setup aufrufen 108
alle Setupparameter drucken 109
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Alibi-Speicher des aktuellen Tages drucken 115
Produktcode einstellen auf 00 116
Produktcode einstellen auf 01 117
Produktcode einstellen auf 02 118
Produktcode einstellen auf 03 119
Produktcode einstellen auf 04 120
Produktcode einstellen auf 05 121
Produktcode einstellen auf 06 122
Produktcode einstellen auf 07 123
Produktcode einstellen auf 08 124
Produktcode einstellen auf 09 125
Produktcode einstellen auf 10 126
Produktcode einstellen auf 11 127
Produktcode einstellen auf 12 128
Produktcode einstellen auf 13 129
Produktcode einstellen auf 14 130
Produktcode einstellen auf 15 131
Produktcode einstellen auf 16 132
Produktcode einstellen auf 17 133
Produktcode einstellen auf 18 134
Produktcode einstellen auf 19 135
Produktcode einstellen auf 20 136
Produktcode einstellen auf 21 137
Produktcode einstellen auf 22 138
Produktcode einstellen auf 23 139
Produktcode einstellen auf 24 140
Produktcode einstellen auf 25 141
Produktcode einstellen auf 26 142
Produktcode einstellen auf 27 143
Produktcode einstellen auf 28 144
Produktcode einstellen auf 29 145
Produktcode einstellen auf 30 146
Produktcode einstellen auf 31 147
Produktcode eingeben 148
Taraspeicher 1 als aktiven Taraspeicher einstellen 153
Taraspeicher 2 als aktiven Taraspeicher einstellen 154
aktuelle laufende Nummer anzeigen 179
Prifsumme gemal PTB-Formular Nr. D09-03.11 anzeigen 180
Barcodeleser 184
Brutto/Netto umschalten 185
Taraspeicher I6schen 186
aktuellen Codesatz anzeigen 190
Men fir Codesatzparameter aufrufen 191
Summenspeicher I6schen 192
Summenzahler anzeigen 194
alle Parameter aller Codesatze I6schen 195
Gesamtsumme anzeigen 196
"Obergrenze" der aktuellen Codeliste bearbeiten 201
“Ubergewicht” der aktuellen Codeliste bearbeiten 202
“Nahe Null” der aktuellen Codeliste bearbeiten 203
“SP1” der aktuellen Codeliste bearbeiten 204
“SP2” der aktuellen Codeliste bearbeiten 205
“CPS” der aktuellen Codeliste bearbeiten 206
“Untergrenze” der aktuellen Codeliste bearbeiten 207
“Untergewicht” der aktuellen Codeliste bearbeiten 208
“Endgewicht” der aktuellen Codeliste bearbeiten 209
FUhrt aktuellen Anzeigewert der Differenzstatistik zu 220
Anzeige Mittelwert der Differenzstatistik in erhdhter Auflésung; Waage arbeitet im Hintergrund weiter | 221
Anzeige Summe der Differenzen 222
Anzeige max der differenzen 223
Anzeige min der Differenzen 224
summenzahler anzeigen; Waage arbeitet im Hintergrund weiter 225
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9. Beschreibung der Fehlerzustande

Bei Auftreten eines Fehlers wird am Gerat eine Fehlermeldung ,E-r* anstelle des Gewichts angezeigt.
AuRer den Meldungen Unterlast und Uberlast ist jede Fehlermeldung durch Driicken der Taste "Nullen*
(=0<) zu bestatigen. Je nach der Art des Fehlers wird der Betriebsablauf vom Gerat entweder neu
gestartet oder fortgesetzt. Die Ursache des Fehlers ist zu suchen und bei erneutem Auftreten zu
beseitigen. Im Pkt. 9 sind alle eventuellen Fehlermeldungen sowie die mdglichen Fehlerursachen

aufgefihrt.

Fehler-
_meldung

Fehler

Ursache ‘

UL Unterlast (Verbundwaage: eventuell gefolgt von | Lastaufnehmer ist ausgehoben, Wagezelle(n) defekt,
Nummer des Kanals mit Unterlast) fehlerhaftes Messkabel
Uberlast (Verbundwaage: eventuell gefolgt von | zu hohe Last, Wagezelle(n) defekt, fehlerhaftes
AONNNN S
Nummer des Kanals mit Uberlast) Messkabel
Err O Fehler RAM-Test Gerat defekt
Err 1 Fehler Prifsumme ROM-Teil Gerat defekt
Err 2 Fehler Priifsumme Flash-ROM Gerat defekt
Err 3 | Schreibfehler Flash Gerat defekt
Err 4 | Datenfehler Echtzeituhr Gerat defekt
Err 5 Keine aktive Einrichtfunktion gefunden Gerat defekt
Err 6 | Mehr als eine aktive Einrichtfunktion Gerat defekt
Err 10 | AD-Umsetzer 1, Unterbrechung im Eichzyklus | Gerat defekt
Err 11 AD-Umsetzer 1, Unterbrechung im Gerit defekt
Umsetzablauf
Err 12 AD-Umsetzer 1, Ubgrlauf Gerit defekt
Messdatenpufferspeicher
Err 13 AD-Umsetzer 1, keine positive Unterbrechung oder Kurzschluss des
Wagezellenspeisung Stromversorgungskreises
Err 14 AD-Umsetzer 1, keine negative Unterbrechung oder Kurzschluss des
Wagezellenspeisung Stromversorgungskreises
Err 15 AD-Umsetzer 1, Eingangssignal unterschreitet | Lastaufnehmer defekt, fehlerhafte Verbindung der
Eingangssignalbereich Messkabel, fehlerhafte ADU-Einstellung
Err 16 AD-Umsetzer 1, Eingangssignal Gberschreitet Lastaufnehmer defekt, fehlerhafte Verbindung der
Eingangssignalbereich Messkabel, fehlerhafte ADU-Einstellung
Schnittstelle 0 (RS422/RS485) Uberlauf Fernstation verhindert Ubertragung oder defektes
Err 30 . -
Senderpufferspeicher Gerat
Schnittstelle 0 (RS422/RS485) Uberlauf Fernstation tUbertragt zu viele Daten, XON/XOFF-
Err 31 .. i joniert ni
Empfangerpufferspeicher Protokoll funktioniert nicht
Err 32 Schnittstelle 0 (RS422/RS485) Unterbrechung | Unterbrechung oder Kurzschluss der
Empfangsleitung Empfangsleitung
Err 33 Schnl't.tstelle 0_(RS422/RS485) Uberlauf Gerit defekt
Empfangerregister
Err 34 Echnlttstelle 0 (RS422/RS485) gestorter Stérsignal in Empfangsleitung
mpfang
. . Sender benutzt unterschiedliche Anzahl von Daten-
Err 35 | Schnittstelle 0 (RS422/RS485) fehlerhaftes Bild oder Stopbits, fehlerhafte Baudrate
. Sender benutzt unterschiedliche Anzahl von Daten-
Err 36 Sch_nll_ttstelle 0 (RS422/RS485) fehlerhafte oder Stopbits, fehlerhafte Baudrate, fehlerhafte
Paritat -
Ubertragung
Schnittstelle 1 (RS232) Uberlauf Fernstation verhindert Ubertragung oder defektes
Err 40 ; 3
Senderpufferspeicher Gerat
Err 41 Schnittstelle 1 (RS232) Uberlauf Fernstation Ubertragt zu viele Daten, XON/XOFF-
Empfangerpufferspeicher Protokoll funktioniert nicht
. . Sender benutzt unterschiedliche Anzahl von Daten-
Err 45 | Schnittstelle 1 (RS232) fehlerhaftes Bild oder Stopbits, fehlerhafte Baudrate
Sender benutzt unterschiedliche Anzahl von Daten-
Err 46 | Schnittstelle 1 (RS232) fehlerhafte Paritat oder Stopbits, fehlerhafte Baudrate, fehlerhafte
Ubertragung
Schnittstelle 2 (RS232) Uberlauf Fernstation verhindert Ubertragung oder defektes
Err 50 . .
Senderpufferspeicher Gerat
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Schnittstelle 2 (RS232) Uberlauf

Fernstation ibertragt zu viele Daten, XON/XOFF-

Err 51 Empfangerpufferspeicher Protokoll funktioniert nicht
. . Sender benutzt unterschiedliche Anzahl von Daten-
Err 55 | Schnittstelle 2 (RS232) fehlerhaftes Bild oder Stopbits, fehlerhafte Baudrate
. - Sender benutzt unterschiedliche Anzahl von Daten-
Err 56 | Schnittstelle 2 (RS232) fehlerhafte Paritat oder Stopbits, fehlerhafte Baudrate
Schnittstelle 3 (RS232 intern) Uberlauf Fernstation verhindert Ubertragung oder defektes
Err 60 ; 3
Senderpufferspeicher Gerat
Err 61 Schnittstelle 3 (RS232 intern) Uberlauf Fernstation ibertragt zu viele Daten, XON/XOFF-
Empfangerpufferspeicher Protokoll funktioniert nicht
. . . Sender benutzt unterschiedliche Anzahl von Daten-
Err 65 | Schnittstelle 3 (RS232 intern) fehlerhaftes Bild oder Stopbits, fehlerhafte Baudrate
. . ... | Sender benutzt unterschiedliche Anzahl von Daten-
Err 66 | Schnittstelle 3 (RS232 intern) fehlerhafte Paritat oder Stopbits, fehlerhafte Baudrate
Schnittstelle 4 (TTY) Uberlauf Fernstation verhindert Ubertragung oder defektes
Err 70 . -
Senderpufferspeicher Gerat
Err 71 Schnittstelle 4 (TTY) Uberlauf Fernstation Ubertrégt zu viele Daten, XON/XOFF-
Empféangerpufferspeicher Protokoll funktioniert nicht
. . Sender benutzt unterschiedliche Anzahl von Daten-
Err 75 | Schnittstelle 4 (TTY) fehlerhaftes Bild oder Stopbits, fehlerhafte Baudrate
Sender benutzt unterschiedliche Anzahl von Daten-
Err 76 | Schnittstelle 4 (TTY) fehlerhafte Paritat oder Stopbits, fehlerhafte Baudrate, fehlerhafte
Ubertragung
Schnittstelle 5 (RS232 intern) Uberlauf Fernstation verhindert Ubertragung oder defektes
Err 80 . -
Senderpufferspeicher Gerat
Err 81 Schnittstelle 5 (RS232 intern) Uberlauf Fernstation Ubertrégt zu viele Daten, XON/XOFF-
Empféangerpufferspeicher Protokoll funktioniert nicht
. . . Sender benutzt unterschiedliche Anzahl von Daten-
Err 85 | Schnittstelle 5 (RS232 intern) fehlerhaftes Bild oder Stopbits, fehlerhafte Baudrate
Sender benutzt unterschiedliche Anzahl von Daten-
Err 86 | Schnittstelle 5 (RS232 intern) fehlerhafte Paritét | oder Stopbits, fehlerhafte Baudrate, fehlerhafte
Ubertragung
Err 90 | Fehler Blockkontrollsumme Feh_lerhafte Blockkontrollsumme bei Ubertragung der
geeichten Daten aus dem PC
Err 91 Fehlgr. Blockkoqtrollsumme im flr die Eichung Defektes Gerat
bestatigten Speicher
Err 92 | Alibipeicher bei 95 % Kapazitdtsausnutzung Warnung, Alibispeicher fast voll belegt
Err 93 | Uberlauf Alibispeicher Alibispeicher kann keine weiteren Daten mehr
aufnehmen
Err 99 | Ungultige Kombination von Funktionen Verletzung der Inbetriebnahmeregeln
Err 101 | Sequenz-Fehler S.top-SlgnaI wurde bei aktiviertem Startsignal
eingeschaltet
Err 102 | Sequenz-Fehler S.top-SlgnaI wird wahrend des Wageablaufes
eingeschaltet
Err 103 | Null-Warnung Erscheint bei Uberschreiten des Nullbereichs
Startsignal wird aktiviert, wenn Nahe-Null-
Err 104 | Sequenz-Fehler Schwellwert Uberschritten ist (Signal ist Off) und die
Nahe-Null-Bestatigung verwendet wird
Startsignal wird aktiviert, wenn SP1-Schwellewert
Err 105 | Sequenz-Fehler Uberschritten ist und die SP1-Bestatigung verwendet
wird
Err 110 | Auswahl externe Codeliste Ausgewahlte Codeliste ist groRRer als 9
Summenspeicher Uberschreitet Hochstwert von
Err 120 | Uberlauf Summenspeicher 4.294.967.295
Kalibrierung (Nullabgleich oder - . . . .
Err 129 Referenzgewicht) nicht durchgefiihrt Wagewert bei der Kalibrierung nicht stabil
Err 196 K/«Ieolr:jilposmve Adressquittierung vom Profibus- kein Modul integriert
Err 197 |keine Antwort vom Profibus-Modul kein Modul integriert
Err 198 |falscher PC-Port fiir Profibus gewahlt PC-Port auf 3 stellen
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Konformitatserklarung

A.S.T. - Angewandte System Technik GmbH = | ,._._.l - J_.|Gruppe
Mess- und Regeltechnik _/__] o ®

Hersteller:
Manufacturer:

Anschrift:
Adress:

Angewandte System Technik

EG-Konformitatserklarung
EC Declaration of Conformity
No. 02/11

A.S.T. - Angewandte System Technik GmbH
Mess- und Regeltechnik

Marschnerstralte 26, 01307 Dresden
Bundesrepublik Deutschland

Produktbezeichnung: Elektronisches Auswertegerat A810

Artikel-Nr. 3574841.003, 3574841.004

Product description: Electronic evaluation device A810

Article-No. 3574841.003, 3574841.004

Das bezeichnete Produkt stimmt in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfilhrung mit den Vorschriften folgen-
der Européischer Richtlinien tiberein:
The product described above in the form as delivered is in conformity with the provisions of the following Euro-

pean Directives:

2004/108/EG

2009/23/EG

2004/22/EG

2006/95/EG

Dresden, den 01

Richtlinie des Rates zur Angleichung der Rechtsvorschriften der
Mitgliedsstaaten Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit.

Council Directive on the approximation of the laws of the Member States
relating to electromagnetic compatibility.

Nichtselbsttatige Waage ®, entspricht den geltenden Anforderungen der
EG-Richtlinie.

Non-automatic weighing instrument an corresponds to the requirements of
the Council Directive.

Selbsttatige Waage, entspricht den geltenden Anforderungen der
EG-Richtlinie.

Automatic weighing instrument corresponds to the requirements of
the Council Directive.

Richtlinie des Rates betreffend elektrische Betriebsmittel zur Verwendung
innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen.

Council Directive relating to electrical equipment to use within particular
limits of voltage.

.02.2011

. j Ltéué Q7

gez. Dr. Beate Miiller
Kaufméannische Geschéftsfihrung

A.S.T. - Angewandte System Technik GmbH Geschéftsfihrer: Bankverbindung:

Mess- und Regeltechnik
Marschnerstrale 26
D-01307 Dresden

http:/fiwww.ast.de Matthias Boeck Oslsachsische

Tel (0351) 44 55 30 HRB-Nr.: 5810 Sparkasse Dresden

Fax (0351) 4455-451  Kreisgericht BLZ 850 503 00
Dresden Konto 3120 1040 93
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Anhang zur EG-Konformitatserklarung
. Annex A to the EC Declaration of Conformity

No. 02/11
Produktbezeichnung: Elektronisches Auswertegerat A810
Artikel-Nr. 3574841.003, 3574841.004
Product description: Electronic evaluation device A810

Article-No. 3574841.003, 3574841.004

werden vorbehalten.

Die Konformitat mit der Richtlinie 2004/108/EG wird nachgewiesen durch die Einhal-
tung folgender harmonisierter Normen:

Conformity to the Directive 2004/108/EC is assured through the application of the fol-
lowing harmonised standards:

ge.sta!te}. soweit n,i_th ausdrilcklich zugestanden,

Storfestigkeit: DIN EN 61000-6-2:2006-03
Interference resistance:
Stéraussendung: DIN EN 61000-6-3:2005-06

g oder G

Emitted interference:

DIN EN 55011:2003-08 Grenzwertkurve Klasse A

Emitted interference: limit value curve class A

Die Konformitét mit der Richtlinie 2009/23/EG wird nachgewiesen durch die Einhaltung
folgender harmonisierter Normen:

Conformity to the Directive 2009/23/EC is assured through the application of the follow-
ing harmonised standards:

DIN EN 45501:1992-11

. Alle Rechte fir den Fall der Pater

Die Konformitat mit der Richtlinie 2006/95/EG wird nachgewiesen durch die Einhaltung
folgender harmonisierter Normen:

Conformity to the Directive 2006/95/EC is assured through the application of the follow-
ing harmonised standards:

DIN EN 61010-1:2002-08
DIN EN 60204-1:2007-06

igung dieser Unterlage, Verwerlung und Mitteilung ihres Inhaltes ist nicht
2u Schad 1 il

Die Konformitat mit der Richtlinie 2006/95/EG wird nachgewiesen durch die Einhaltung
folgender nationaler Normen:
Conformity to the Directive 2006/95/EC is assured through the application of the follow-
ing national standards:

DIN VDE 0701 T.200:2008-06

Weitergabe sowie Vervielf4lti
iderhandlungen I

N

BGV A3:2006 «Elektrische Anlagen und Betriebsmittel”
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